Technisches Merkblatt %Ibrecht®

AquaTITAN Multi-Vorlack

Wasserbasierter Vorlack auf PU-Basis. Die ein-Produkt-
Losung fur die vollstandige Untergundvorbehandlung.
Fir den Innen- und AuRenbereich.

Produktbeschreibung

Anwendungsbereich

Eigenschaften

Farbton
Glanzgrad
Dichte
Bindemittelart

Inhaltsstoffe

Produkt-Code
GebindegroRen

Verarbeitung

Untergrund

Wasserbasierende, matte Universalgrundierung fur innen und auf3en.
Die Einproduktlésung fur die vollstandige Untergrundvorbehandlung.
Fur Grundanstriche auf maf3haltigen und nicht maf3haltigen Holzbau-
teilen, Hart-PVC und Putzen. Hervorragender Haftvermittler auf kriti-
schen Untergriinden wie Zink, verzinktem Stahl, metallisch blankes
Aluminium. Gleichzeitig Vorlack mit exzellenten Eigenschaften. Uni-
versell Uberlackierbar mit allen Albrecht Kunstharz- und PU- Lacken.

Wasserverdiinnbar

Haftvermittler fur kritische Untergrinde
Sehr gutes Deckvermdgen

Sehr gutes Fillvermdgen
Hervorragender Verlauf

Schnell trocknend

Sehr gut schleifbar

Weil3 und maschinell im Mix-System abtdnbar.

Matt.

Ca. 1,45 -1,55 g/cm3, je nach Farbton.

Acrylat- Dispersion, PU-Dispersion.

Nach VdI-Richtlinie Bautenanstrichmittel:

Acrylat-/ Polyurethandispersion, Titandioxid, Carbonate, Silikate,
Wasser, Glykolether, Additive, Benzyl- und Methyl-Isothiazolinon.
Kann allergische Reaktionen hervorrufen. Beratung fur Isothiazo-
linonallergiker unter Tel. +49 800 63333782.

M-GP 01

750 mlund 2,5 |

Den Untergrund je nach Erfordernis vorbehandeln: siehe Anhang.
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Grundanstrich

Schlussbeschichtung

Auftragsverfahren

Verbrauch
Besondere Hinweise

Verdinnung

Geeignete Werkzeuge

Reinigung der Werkzeuge

Trockenzeit

Verarbeitungstemperatur

Lagerung

Hinweise

VOC- Sicherheitshinweis

Vor Gerbrauch gut aufrithren und 1-2 Anstriche als Grund- bzw. Zwi-
schenanstrich auftragen.

Mit ALBRECHT- Weil3- oder Buntlacken 1-2-mal Uberlackieren.

Streichen, Rollen, Spritzen.
Spritztabelle:

Spritzver- Airless Luftunter- Niederdruck Hochdruck
fahren stutztes HVLP
Airless-
Verfahren
Spritzdruck 130 - 150 40 - 50 bar i
bar Zuluft 0,5 — Ca. 0,5 bar 2-3 bar
2,0 bar
Du_sengrﬁBe 0,010 — 0,010 - 1,8-2,5mm 1,8-2,5mm
in Inch 0,013 0,013
Verdinnung Max. 5% Max. 5% Max. 8% Max. 8%

Ca. 100ml/mz je nach Untergrundbeschaffenheit. Fir die exakte Kal-
kulation bietet ein Probeanstrich am Objekt die beste Gewahr.

Zum Schleifen wird ein Schleifpapier oder Schleifvlies (400-800 er
Koérnung) empfohlen.

Mit max. 10% Wasser.

Pinsel: Ideal sind Pinsel mit Kunstfaser- Mischborsten.

Rolle: Ideal sind zum vorlegen Rollen aus Polyamid (Filt) 5-7 mm.
Ideal zum Verschlichten sind Schaumstoffrollen, I6semittelfrei ge-
schaumt.

Sofort nach Gebrauch mit Wasser, ggf. unter Zusatz von Spulmittel.
Bei +20°C und 60% rel. Luftfeuchte nach ca. 1 Std. staubtrocken,
nach ca. 8 Std. schleifbar und nach ca. 8 Std. tberstreichbar mit was-
serverdiinnbaren Lacken. Nach ca. 16 Std. Gberstreichbar mit |6se-
mittelhaltigen Kunstharzlacken. Bei niedrigerer Temperatur und héhe-
rer Luftfeuchte verlangern sich diese Zeiten.

Objekt- und Lufttemperatur bei der Verarbeitung mind. + 8 °C.

Gebinde dicht verschlie3en, kuhl, frostfrei und trocken lagern.

Sicherheitshinweis: EU-Grenzwert fir das Produkt (Kat. A/i):
140 g/l (2010), Dieses Produkt enthalt max. 140 g/l VOC.
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Sicherheitsratschlage Fur Kinder unzugéanglich aufbewahren. Spritznebel nicht einatmen.
Wahrend und nach der Bearbeitung fir griindliche Bellftung sorgen.
Bei Berthrung mit den Augen und der Haut sofort griindlich mit Was-
ser abspulen. Nicht in die Kanalisation, Gewasser oder Erdreich ge-
langen lassen. Bei wasserverdinnbaren Produkten die Werkzeuge
sofort nach Gebrauch mit Wasser und Seife reinigen.

Evtl. Kennzeichnung aus dem Sicherheitsdatenblatt ersichtlich.

Entsorgung Nur restentleerte Gebinde zum Recycling geben. Eingetrocknete Ma-
terialreste kdnnen als Hausm{ll entsorgt werden. Gebinde mit flussi-
gen Farbresten bei der Sammelstelle fir Altfarben abgeben.

AVV- Abfallschliissel Nr. 080112.

Anhang

Allgemeine Untergrundvorbehandlung bzw. Untergrunderfordernisse vor der Neu-
beschichtung:

Reinigen des Untergrundes, insbesondere von Verschmutzungen, Schimmelpilzen, Algen bzw. Moosen,
kreidenden Bestandteilen und sonstigen haftungsbeeintrachtigenden Stoffen, z.B. Mehlkornschichten, Sinter-
schichten, Harze, Wachse, Ole, Trennmittel etc. durch geeignete MalRnahmen.

Glanzende Altanstriche missen vorher angeraut werden. Leimfarbenanstriche und lose Anstriche sind kom-
plett bis auf den tragfahigen Untergrund zu entfernen. Der zu beschichtende Untergrund bzw. tragfahige Alt-
beschichtungen sind vorher auf Vertraglichkeit mit dem neuen Werkstoff zu prufen.

Siehe auch VOB, Teil C, DIN 18 363, Absatz 3, Maler und Lackiererarbeiten und BFS- Merkblatter.
Aufgrund der Vielzahl von Untergriinden und unterschiedlichen Gegebenheiten vor Ort, bitte immer
eine Probeflache anlegen.

Untergrund Vorbehandlung / Beschaffenheit

Holz Holzvergrauungen, Algen, Pilze und Moose sind restlos zu entfernen. Harzreiche Hélzer mit Nitro-
Universalverdiinner grindlich auswaschen und gut abliften lassen.

Weiterhin ist der konstruktive Holzschutz im Auf3enbereich zu beriuicksichtigen. Anstrichschaden kon-
nen bei einem mangelhaften konstruktiven Holzschutz nicht ausgeschlossen werden. Holzkanten soll-
ten geeignete Rundungen aufweisen. Siehe BFS- Merkblatt Nr. 18. Die Restfeuchtigkeit darf bei maf3-
haltigen Bauteilen 15%, bei begrenzt und nicht maf3haltigen Bauteilen 18% nicht Ubersteigen.

Im AuRRenbereich: Durch Blauepilz gefahrdete Holzer mit Albrecht Holzgrund vorbehandeln.
Im Innen- und AuRenbereich: Hélzer mit verfarbenden Inhaltsstoffen vorher mit Aqua Holz-Sperrgrund
vorbehandeln.

Eisen und Stahl Das Metall ist von Rost, Walzhaut, Zunder und SchweiRriickstdnden soweit mechanisch zu entfernen
bis eine metallisch gldnzende Flache zu erkennen ist, Normreinheitsgrad SA 2,5 (Strahlen) und ST3
(maschinell) gem&nR DIN EN ISO 12 944-4. Weiterhin sollten scharfkantige Kanten und Grate gerundet
sein. Siehe BFS- Merkblatt Nr. 20.

Fur nétigen Korrosionsschutz mit Albrecht Allgrund vorbehandeln.

Zink Ammoniakalische Netzmittelwésche mit Schleifpad durchfiihren. Zinkoberflache mit der Reinigungs-
flissigkeit und Schleifvlies (keine Stahlwolle) nass schleifen, bis ein Schaum entsteht. Danach die
Oberflache mit Wasser nachspulen. Weiterhin sollten scharfkantige Kanten und Grate gerundet sein.
Siehe BFS-Merkblatt Nr. 5 und 22.

Metallisch blankes | Oberflache mit Nitro-Universalverdiinnung reinigen, die Flache mit einem Nylonvlies schleifen, ab-
Aluminium AlMn schlieRend wieder mit Nitro- Universal-verdiinnung die Oberflache solange reinigen, bis keine grauen
Ruckstande mehr im Lappen zu sehen sind. Siehe BFS-Merkblatt Nr. 6.
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Hoéher beanspruchte Flachen im AuRenbereich (z.B. Fenster) mit Aqua TITAN 2K Epoxi-Haftgrund
vorbehandeln.

Anstrichgeeignete

Oberflache mit einer ammoniakalischen Netzmittelwasche vorbehandeln. Alternativ kann ein Kunst-

Kunststoffe, stoffreiniger eingesetzt werden. Herstellerhinweise beachten! Siehe BFS- Merkblatt Nr. 22.
z.B. Hart-PVC
Altanstrich Tragfahige Altanstriche anschleifen, reinigen und auf Uberstreichbarkeit bzw. Vertraglichkeit mit dem

Neuanstrich prufen. Ggf. Klebebandtest und Anstrichtest durchfiihren. Siehe BFS- Merkblatt Nr. 20.

Diese technische Information ist auf Basis des neuesten Standes der Technik und unserer Erfahrungen der Anwendungstechnik er-
stellt. Im Hinblick auf die Vielfalt der Untergriinde und Objektbedingungen wird jedoch der Kaufer/Anwender nicht von seiner Verpflich-
tung entbunden, unsere Werkstoffe in eigener Verantwortung auf ihre Eignung fiir den vorgesehenen Verwendungszweck unter den
jeweiligen Objektbedingungen fach- und handwerksgerecht zu priifen. Rechtsverbindlichkeiten kénnen aus vorstehenden Angaben
nicht abgeleitet werden. Bei Erscheinen einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Gultigkeit.

Weitere Auskiinfte erhalten Sie gebihrenfrei unter +49 800/ 63333782. y

(AN _
{albrecht’
Lackfabrik J. Albrecht GmbH & Co. KG
IndustriestralRe 24-26

D-55120 Mainz

Tel.06131/6209-0
Fax06131/62009 -40

www.lack-albrecht.de

info@lack-albrecht.de
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